
每十年都会出台新的、更加严格的排放规范。随之而来的是更多的污染然物被严格限制、更多新的法律管
辖出台。进入21世纪后，更多工业领域被纳入污染排放控制行列。

	
AAI 技术着眼于协调与平衡全球工业发展与环境安全。为此，我们一直在寻求能满足各类环境监测需求的解

决方案。 从持续准确性到自动化数据采集，可靠且良好集成的CEM解决方案， 采用可利用光谱技术与目标物相
匹配，真正实现有效排放监测。

	
在一个连贯的系统中，强大的OMA-300 CEM集成了紫外-可见光二极管阵列、非色散红外探测和可调波长

二极管激光：紫外-可见光二极管阵列用来测量SO
2
、NO、NO

2
；非色散红外探测用来测量测CO、CO

2
；可调波

长二极管激光用来测量O
2
。一个中央图形界面管理整套系统，从系统调零到显示被监测组分的实时浓度。 OMA-

300 CEM 拥有完整的动态范围，使其能对分析物从低ppm浓度到高%浓度进行无缝监测。

AAI 致力于超前于规定要求的浓度测量。我们的固态系统现在为您提供的检测极限将带领您的工艺满足未来
的污染法规要求。

CEM 烟气连续监测系统
OMA-300

The future of industrial process analysis.



测量氧气的峰——利用可调波长二极管激光

双原子氧具有尖锐且分离的光谱吸收峰，使其能在特别精细的波段发出高强度的光。因此激光技术无可厚
非地成为监测烟道气中的氧气的最佳方法。

	
OMA-300 CEM内置VCSEL可调波段二极管激光，可调节至与氧气吸收光谱A波段相一致的特定波长

（763.43nm）。这种锐利的选择有效降低样品中其它组分的干扰，自动调整参考基线，使测量无漂移。这个组
件也可称为模块化版本的TDL-506。

红外吸光度——利用非分散传感器测量

(监测CO和CO
2
)*

由于它们在其他光谱区域的吸收比较弱，CO和CO
2
通常都利用传统红外原理来测

量。OMA-300 CEM拥有两个固态红外光电探测器，利用钨丝灯光源穿过各组分对应
的光学透镜，在各自的流通池里分别测量CO和CO

2
。这些组件也可称为模块化版本的

MCP-200。

*扩展监测组分包括：CH
4
 和/或 N

2
O

紫外-可见光吸光度——利用二极管阵列测量 

(监测SO
2
、NO、NO

2
、总氮氧化物NO

x
)*

nova II 紫外-可见光谱仪是OMA系列的心脏。1024个光电二极管中的每一个光电二极管连续
测量某特定波长的光强度；它们实时产生分辨率极高的烟气吸收光值。在同一台仪器测量多个组分
时，二极管阵列为此提供了极高的精准度。

测量技术将样品吸光度视为组分图像。每单个组分（SO
2
，NO和NO

2
）基于其在样品中的未知

浓度，并根据其自身特性，贡献其独特的光谱吸收强度。为了获取各组分的未知浓度，需要系统的
预定回归，通过经典方程组计算达到其逻辑极限。这些算法需要波长跨度大、分辨率高的数据，以
达到具备强背景修正力的最佳测量极限。nova-II 光谱仪便提供了以上特性。

*扩展监测组分包括： H
2
S、Cl

2
、 COS和/或CS

2
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三合一技术

紫外-可见光

红外

激光

单个界面

 OMA-300 CEM 整套系统由中央界面整合，能同时读取所有监测物实
时浓度，用户在不知不觉中同时使用了三个互补的监测技术。

一个单独的自动取样系统控制整个系统结构。所有测量设备的调零同
步且统一，因此大大减少停工时间和人工投入。

为各类化学物质配备最合适的探测方式，不言而喻就是为了达到探测
极限。OMA-300 CEM 真正地展示了其隐形整合及无缝测量的实力。
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强耦合式样品预处理系统
 

当烟气进入处理系统时，传统的穿越烟道式安装
（现场预处理）及抽提式都有其独特的优势，但也缺点重
重。尽管现场预处理比抽提方法在响应时间以及取样代
表性方面更为优秀，但其在确定测量物以及安装方便性方
面，比抽提式差很多。

	 	
将这两种方法概念进行混合，取长补短，强耦合式

样品预处理系统可以保持两者的优点。样品处理系统（包
括所有的流通池和光学元件）直接安装在烟道上。取样探
头通过焊接端进入管路，通过附件抽吸器来连续地抽取样
品。

穿越烟道式 抽提式 强耦合式（OMA-300 CEM）

响应时间 快

现场处理取样探头可以减少测
量时间

慢

较长的样气管线造成样品滞后

快

无取样管线；
测量池安装在机壳内，同时机壳直接安装在烟道上

样品一致性 高

无样品处理

相对低

干燥和稀释引入显著的测量
误差

高

直接在安装机壳内来测量湿、热样品

量程检测及校零，
利用校准气体

困难或者不可能

烟道本身不能输入校准气或零点
气，使用没有代表性的光路长度
进行最终校准

简单但缓慢

可以在外部进行，但是较长的
样气管路会增加过程时间（也
就是停机时间）

简单且快捷

根据用户设置的时间表，系统可以自动引入校准气
或零点气到流通池，并对整个系统同步量程检测或
调零。由于样品输送少，因此过程简单。

维护量 较重

除了清洗在烟道内的涂层光学元
件，仪器还易受到烟气引起的热
和腐蚀影响；
维修时，需要进行整体移出，因
此会导致停机。

较重

长的样品管路，会出现冷点堵
塞现象。

中等

无样气管路 ，因此不需要维修样气管路；
安装在机壳内的光学元件只需要每个月清洗一次，
耗时约60秒。安装有开关阀，使直接烟道钻孔（烟
道通气时）成为可能。

此图介绍了一个典型的强耦合
式配置，展示了最短的样气管
路。
	
注：这里只展现了紫外-可见
的流通池，完整的CEM还包括
红外和可调波长二极管激光流
通池。

紫外-可见吸光流通池。

在这里，样品与光信号相
互作用。

与烟道连接的界面。

样品从烧结的金属探头直
接进入这里。
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OMA优势

全面的CEM解决方案
连续监测SO

2
、NO

x
、CO、CO

2
、O

2

可以扩展的模块设计
经过简单改造即可以监测H

2
S、Cl

2
、COS、CS

2
和/或温室气体，

CH
4
和N

2
O

整合互补的色谱技术
紫外-可见二极管阵列，非色散红外传感技术，可调波长二极管激
光，所有这些结合在一起达到最好的测量极限

出色的动态范围
从低ppm到高%浓度无缝进行无缝测量

固态技术
更多自动化，更少维护

无样品管路
测量响应快，无需伴热

真正的氮氧化物NO
x
数值

将NO和NO
2
的独立测量结合起来

中央界面
触摸屏式图形显示控制整套系统；可选与以太网连接，允许远程诊断

不需要遮蔽物
坚固的不锈钢外壳

自动化数据采集
直观的数据存储，提供备份，以便恢复丢失的数据
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注：上图展示了一套基本的CEM系统用于测量SO
2
、NO和氮氧化物NO

x
。一套完整的CEM方

案会将附加的模块技术集成在一起（见MCP-200 红外分析仪和TDL-506 氧气分析仪）。
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抽提式预处理系统

强耦合式预处理系统
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测量技术 集成系统：包括紫外-可见光二极管阵列光谱仪、非色散红外探测器、可调波长二极管激光

样品引入 强耦合式样品预处理系统和探头

组分 测量范围 准确度 重复性

SO
2

20-1,000 ppm 测量值的±1% ±1.0%

NO
X

0-1,000 ppm 测量值的±1% ±1.0%

CO 0-500 ppm 测量值的±1% ±1.0%

CO
2

0-20 % 测量值的±1% ±1.0%

O
2

0-25 % 测量值的±1% ±1.0%

响应时间（T
10
-T

90
） 10秒

零点漂移 ±0.1%， 1小时预热后，测量24小时（恒定的环境温度）

灵 敏 度 ±0.1%满量程

校 准 工厂使用有证标准气体物质进行校准

检 定 使用标准有证气体样品进行检定

噪 音 0.004AU at 220 nm

环境温度 -20 to 50 °C (0 - 120 °F)

仪表空气 70 psi (-40 °C 露点)

环境 室内/室外（不需要分析小屋）

接触样品部分材质 不锈钢316/316L

输 出 每个组分一个4-20mA输出（SO
2
、NO

x
、CO、O

2
）；modbus TCP/IP (可选); RS232 (可选); 四个

数字信号输出，可用于故障和样品预处理系统控制（用户可编程）

电 源 100 to 240 VAC 47 to 63 Hz

电 耗 60瓦（最低）

区域级别 Class 1, Div2（可选）/ Class 1, Div1可选/ATEX Exp II 2(2)GD（可选）

技术指标

*注：上面是普通的测量范围，也可以根据应用调整测量范围
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